jBANCD ALTA SEGURIDAD AS-40

Bl - ACERO INOXIDABLE
<_t *TIPO 304 MEDIDAS
5 *GRADO SANITARID- *cANCHO 30 30
P
™ ALIMENTICIO *FONDO 30 | | v
L -cALIBRE: *ALTURA 40 e l =
ASIENTO =14 (1.9MM)
COTAS EN CM
POSTE =16 (1.5MM)
BASE =10 (3.4MM)

40

*TERMINADO PS'SATIN/

CARACTERISTICAS

*FABRICADO COMPLETAMENTE EN A-INOX

—»

*ASIENTO ALTA RESISTENCIA CALIBRE 14 ‘“:, |
P
*BASE ALTA RESISTENCIA C-10 | 20 ‘

RECOMENDACIONES ‘ / /

*EVITE COLOCAR EL BANCO EN AREAS
DONDE AUN SE REALIZAN TRABAJOS
DE HERRERIA, YA QUE EL POLVO DE
HIERRO PODRIA CONTAMINAR EL A-
INOX INCLUSO ANTES DE LA
INSTALACIAN.

*UTILICE TORNILLOS DE A-INOX (NO
INCLUIDOS), YA QUE OTRO MATERIAL
CONTAMINARIA LA SUPERFICIE CON
GXIDO OCASIONADO POR EL
TORNILLO.

*DE SER NECESARIO SOLDAR A PISO,
UTILICE SOLDADURA DE ACERO INOX.

*EN CASO DE MANCHAS LIGERAS,
LIMPIE LA SUPERFICIE DEL A-INOX
CON UNA MEZCLA DE VINAGRE
DILUIDO AL 30% EN AGUA,
BICARBONATO DE SODIO Y LIMAN.
ENJUAGUE PROFUSAMENTE.

*NO UTILICE FIBRAS METALICAS NI
ELEMENTOS ABRASIVOS CON FILO O
PUNTA PARA LIMPIAR EL A-INOX.

*NO UTILICE JABAN EN POLVO PARA
LA LIMPIEZA DEL A. INOX, YA QUE
ESTE LO RAYA; PREFIERA JABAN
LiQUIDO PARA TRASTES.

°*LIMPIE LA SUPERFICIE DEL A. INOX.
EN EL SENTIDO DEL PULIDO

*NO UTILICE CLORO O CUALRUIER
PRODUCTO QUE LO CONTENGA PARA
LA LIMPIEZA DEL A-INOX. *BANCO DE ALTA SEGURIDAD, FABRICADO

*EN CASO DE SER NECESARIO EN A"INOX T-304
SANITIZAR CON CLORO, DILUYA
(50%) Y ENJUUAGUE PROFUSAMENTE
LUEGO DE SU APLICACIAN, YA QUE
EL CLORO ES UN CONTAMINANTE
PARA EL A-INOX.
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