JGDMBD PENITENCIARIO DCL | Y z0-20)

VISTAS

MooELo EENEEREETE MEDIDAS GRLES Bl * ACERO INOXIDABLE
]Vl CMB-DCL ) | *ALTURA Zs-g E eTiPO 304
*FONDDO . o
CARACTERISTICAS « ANCHO 39.0 E .ERADE‘ ?AN‘:’AR'E‘
*FABRICADO EN ACERDO INOXIDABLE < CALIBRE: 1 (1 '5I'AM)
T-304, GDO. SANITARIO. z *ACABADO: P3-SATIN
*cESPOL WC DE 4"@, A-INOX MEDIDAS WC
*REQUIERE PRESION DE 1.5
KGRF/CM2 POR EQUIPO. *ALTURA 39
*JET DE A-INOX DE 3/4"@. *FONDO 40 a ,
*CONSUMO DE 6 LTRS. ¢ ANGHO 36 < DEBIDO A NUESTRA POLITICA
) o= Mesona canTiNu,
RECOMENDACIONES (1] FAVOR DE CORROBORAR
kll FicHA TECNICA PREVIO A
®*ANTES DE INSTALAR HAGA CORRER AGUA EN LA Ml ALDUIER PROYECTD
LINEA HIDRAULICA PARA EVITAR OBSTRUCCIAN EN > Q
VALVULA POR SEDIMENTOS.

®*EVITE OBSTRUCCIAN DE VALVULAS POR ALGAS EN
TUBERIA CON LIMPIEZA REGULAR DE CISTERNAS Y
TINACOS, USO DE SISTEMA DE FILTRACIAN Y
SUAVIZADO DE AGUA. EVITE PVC EN TUBERIAS DE
ALIMENTACIAN, YA QUE PERMITE FORMACIAN DE
ALGAS POR EL PASO DE LUZ.

*EVITE COLOCAR EL EQUIPO EN AREAS DONDE AUN
SE REALIZAN TRABAJOS DE HERRERIA, YA QUE EL
POLVO DE HIERRO PODRIA CONTAMINAR EL A-
INOX, INCLUSO ANTES DE LA INSTALACION.

*UTILICE TORNILLOS DE A-INOX (NO INCLUIDOS)
PARA LA FIJACION, YA RUE OTRO MATERIAL
CONTAMINARIA LA SUPERFICIE CON 6XIDO
OCASIONADO POR TORNILLOS Y HERRAJES, AUN
GALVANIZADOS.

*DE SER NECESARIO SOLDAR EL EQUIPO PARA
FIJACIAN A FISO O MURO, UTILICE SOLDADURA DE
ACERO INOXIDABLE.

*EL ACERO INOXIDABLE NO PROMUEVE LA
OXIDACION, PERO ES SUSCEPTIBLE DE SER
CONTAMINADO POR FUENTES EXTERNAS COMO EL
POLVO DE HIERRO, EL CLORO CONTENIDO EN LA
SAL (AGUA DE MAR), O EL CONTACTO DIRECTO CON
CLORO.

*EVITE LAS MANCHAS DE SALES Y MINERALES
(SARRO) DEJADAS POR EL AGUA AL EVAFORARSE
EN EL A-INOX, SECANDOLO POR COMPLETO AL
MENDOS UNA VEZ AL DiA.

*EN CASO DE MANCHAS LIGERAS, LIMPIE LA
SUPERFICIE CON UNA MEZCLA DE VINAGRE
BLANCO DESTILADO Y AGUA EN PROPORCIONES
IGUALES. ESTE PROCEDIMIENTO ES ALTAMENTE
RECOMENDADO FARA AREAS DE COSTA Y/O AGUA
DURA.

*NO UTILICE FIBRAS METALICAS NI ELEMENTOS
ABRASIVOS CON FILO O PUNTA PARA LIMPIAR EL A-
INDOX.

*NO UTILICE JABAN EN POLVO PARA LA LIMPIEZA
DEL A-INOX, YA QUE ESTE LO RAYA POR SER UN
ABRASIVO; PREFIERA JABGN Liguibo PARA
TRASTES.

®LIMPIE LA SUPERFICIE DEL A-INOX EN EL SENTIDO
DEL PULIDO PARA NO RAYAR EL ACABADO.

*NO UTILICE CLORO O CUALQUIER PRODUCTO QUE
LO CONTENGA PARA LA LIMPIEZA DEL A-INOX.

*EN CASO DE SER NECESARIO DESINFECTAR CON
CLORO, DILUYA EN ABUA (90%AGUA) Y ENJUAGUE
PROFUSAMENTE LUEGO DE APLICAR, YA QUE EL
CLORO CONTAMINA AL ACERO INOXIDABLE.

*FIJACIAN CON ESPARRAGOS (NO INCLUiDOS),
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|" CENTRO BOTONES 110 cM DEL NTP "

DISPONIBLE SI SE CUENTA CON PASILLO DE E
SERVICIO (MENCIANELO AL EJECUTIVO DE X 2
VENTAS). i |
*SE RERUIERE DE PRESIAN EN RED DE 1.5 NPT - 3 )
KGRF/CM2 POR EQUIPO Y DE TUBERIA EN RED
HIDRAULICA DE 32-38MM@. { *NPT = NIVEL DE PISO TERMINADO
) SALIDA SANITARIA DE 4N¢ *NMT = NIVEL DE MURO TERMINADO )
*PRESION MiNIMA NECESARIA DE
1.5 KGRF/GMZ3 MAXIMA OE O INGCLUYE
6KGRF/CM2; EFECTIVA PARA °*COMBO DE ALTA SEGURIDAD; WC Y LAVABO. *VALVULAS, BOTAN NI CHAPETAN
CADA EQUIPO. *CESPOL INTEGRADO DE A-INOX DE1V4'# PARA (VENTA POR SEPARADO).
*TuBERIA DE 38MME (112”) EN e it i

TODO EL RAMAL. LAS

*CESPOL INTEGRADD DE 4"l PARA WC.
REDUCCIONES PREVIAS

E 5 ,
PROVOCAN PERDIDA DE CONEXION DE PVC ENTRE CESPOL DE LAVABO Y
PRESIAN. l:!-:EF'l:II_H DHE WC CON TUERCA uNn:n\,J DE PVC.
*EN REDES SIN PRESION ®*GRAPA Z DE A-INOX PARA FIJACION A PISO.

*TUBERIA

*TORNILLOS, U OTRO MEDIO DE ANCLAJE
®*INSTALACION

*MANTENIMIENTO

HIDRDNEUMATICA, CONSIDERE
QUE CADA METRO DE ALTURA EN

TINACO EQUIVALE A O.1KGF/CM2 *sl LA LINEA DE ALIMENTACIAN NO CUENTA CON EL DIAMETRO Y PRESIAN
DE PRESIAN. POR LO QUE PARA NECESARIAS, NO SE GENERARA EL CAUDAL SUFICIENTE PARA LA ADECUADA
LOGRAR 1.5 KGF/CM2 DE DESCARGA DEL WC.

PRESION SE REQUERIRIAN 15 g ®*sS| LA LINEA TIENE MUCHA PRESION, PERD FOCO DIAMETRO O VICEVERSA; NO SE
e e GENERARA EL CAUDAL SUFIGIENTE PARA DESCARGA DEL WG.

POR EQuUIPO. POR ESTA RAZON

SE RECOMIENDA OBTENER LA

PRESIAON MEDIANTE EQuUIPO -
HIDRONEUMATICO REGULABLE.

*LA TUBERIA DEBE TENER EL MISMO DIAMETRO EN TODO SU RECORRIDO:
»SI EL DIAMETRO DE LA TUBERIA SE REDUCE AL LLEGAR AL EQUIPD;

LA PRESIAN FINAL AUMENTA, PERO DISMINLUYE EL CAUDAL. (2">112").
»S1 EL DIAMETRO DE LA TUBERIA SE INCGREMENTA AL LLEGAR AL EQUIPO;

ALTURA KGF/CM2| PSI LA PRESION FINAL DISMINUYE, JUNTO CON EL CAUDAL. (1/2"MM<1 1&").
10M 1 14.2 ®LA PRESIAN MINIMA EN LABORATORIO FARA EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DEL WC
20M 2 42.6 ES DE 1.5 KGRF/CMZ2 POR EQUIPO. FUDIENDDO VARIAR EN CAMPO DEPENDIENDO
30M = BS-3 DEL NOMERO DE EQUIPOS, Y CONDICIONES DE LA LINEA DE ALIMENTACIAN, TALES

COMO DIAMETROS EN RAMAL, DISTANCIA ENTRE HIDRONEUMATICO Y COMBO, ETC.

MINON%

www.am nox.com.mx




	Página 1

